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СБОРКА КОРПУСА  
И ГЛАВНОЙ БАШНИ

№ 40
ДЕТАЛИ, ПРИЛАГАЕМЫЕ  
К ДАННОМУ ВЫПУСКУ:

А.	 Корпус башни главного калибра №2.

B.	 Детали, изготовленные методом фототравления.

1. В этом выпуске мы продолжим работу над вторым рядом обшивки корпуса корабля. Мы будем работать в зоне, расположенной рядом с носом корабля, 
которая отмечена на фотографии.
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Приступаем к очередному этапу сборки модели линкора «Севастополь». 

Силовой набор 
корпуса

Башня главного 
калибра №2
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2. Возьмите одну из планок, которые мы уже 
использовали для обшивки второго уровня. При-
ложите планку к отмеченному на фотографии 
месту, чтобы сделать пометки и отрезать необ-
ходимую длину, а затем приклейте.

3. Далее продолжайте устанавливать планки в 
сторону киля. Возьмите пару планок и придайте 
им необходимую форму.
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4 и 5. Добавьте еще две планки следом за преды-
дущими. Убедитесь, что планки идеально подогна-
ны к форме корпуса.

7 и 8. Добавьте еще несколько небольших пла-
нок, предварительно подогнав их по форме, чтобы 
закрыть образовавшийся просвет в  обшивке.
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6. Добавьте новую планку рядом с ранее установ-
ленной. Придайте ей необходимую длину и форму.
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9. Продолжайте устанавливать планки рядом с 
первой планкой, которую мы установили в пер-
вом пункте. Придавайте планкам необходимую 
длину и форму.

10. Добавьте еще одну планку рядом с по-
следней.

11. Добавьте последнюю планку, чтобы за-
вершить работу с обшивкой на сегодня. 

12. Также сегодня мы выполним часть работы над башней главного калибра 
№2. Приготовьте деталь, которую вы получили в этом выпуске, возьмите мел-
козернистую наждачную бумагу или маленький напильник и удалите любые 
неровности или облой с цельнолитой детали, тем самым подготовив ее к ра-
боте в следующем выпуске.
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